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                    DISPOSITIVI  

 DI PREVENZIONE E PROTEZIONE 

         CONTRO LE ESPLOSIONI 
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CONTROLLO ELETTROSTATICO  

 
MESSA A TERRA DELLE AUTOCISTERNE 
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MESSA A TERRA DEI FUSTI 
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MESSA A TERRA DEI BIG-BAG 
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MESSA IN EQUIPOTENZIALITA’ DI DIVERSE PARTI DELL’IM PIANTO 
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MODULO DI MESSA A TERRA  
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SISTEMA MOBILE DI MESSA A TERRA DEI VEICOLI 
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PINZA DI MESSA A TERRA AUTOMONITORATA 
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PINZA DI MESSA A TERRA AUTOMONITORATA CON ALIMENTAZ IONE ESTERNA 
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COLLEGAMENTI IN EQUIPOTENZIALITA’ 
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MESSA A TERRA DEGLI OPERATORI 

 
 

  



 
����������	
�����	������������ �
�

 

�
����	
���������
�������	���
�������
����	��
�������
�
 �	
����������
������
�������
�	��
����
�������
����������
������
�
���������������
 �!"����#�$$%�&��#'��
�
���(")�! �*�+  +,��
-�.�(")�! �*�� �**,�

/����0���1�2
�
����	
�������

�

 

RILEVATORI DI SCINTILLA  
 

Nei trasporti pneumatici e nelle tubazioni in cui vengono trasportati materiali infiammabili e polveri 
combustibili la presenza di scintille spesso causa incendi ed esplosioni all’interno dei filtri e di altre 
parti di impianto. 
 
Le scintille generalmente vengono generate dalle macchine utilizzate o da impurità del materiale. 
Se non sono adeguatamente controllate e gestite possono essere causa di perdite di produzione, 
gravi danni materiali e la messa in pericolo di vite umane. 
 
Per escludere questo rischio gli impianti di aspirazione devono essere monitorati per individuare le 
eventuali scintille e protetti con appositi sistemi di spegnimento. 
 
 
 

  
 
 
 
 
 
 



 
����������	
�����	������������ �
�

 

�
����	
���������
�������	���
�������
����	��
�������
�
 �	
����������
������
�������
�	��
����
�������
����������
������
�
���������������
 �!"����#�$$%�&��#'��
�
���(")�! �*�+  +,��
-�.�(")�! �*�� �**,�

/����0���1�2
�
����	
�������

�

 

 
 

 
 

 

 

 



 
����������	
�����	������������ �
�

 

�
����	
���������
�������	���
�������
����	��
�������
�
 �	
����������
������
�������
�	��
����
�������
����������
������
�
���������������
 �!"����#�$$%�&��#'��
�
���(")�! �*�+  +,��
-�.�(")�! �*�� �**,�

/����0���1�2
�
����	
�������

�

 

 



 
����������	
�����	������������ �
�

 

�
����	
���������
�������	���
�������
����	��
�������
�
 �	
����������
������
�������
�	��
����
�������
����������
������
�
���������������
 �!"����#�$$%�&��#'��
�
���(")�! �*�+  +,��
-�.�(")�! �*�� �**,�

/����0���1�2
�
����	
�������

�

 

PANNELLI ANTIESPLOSIONE 
 

 
MODELLO PIANO BRP                             
 

 
  

 
Caratteristiche tecniche: 
 

- Realizzato in acciaio inox AISI 304  
- Pressione di rottura standard = 0,1 bar a 20°C (+/-  15%)  
- Temperatura compresa tra -20°C e +70°C 
- Guarnizione integrata sul lato processo 
- Marcatura Atex LOM 06 ATEX 7033X 

 
 

Codice  
(di seguito alcuni codici 

tra i più utilizzati)* 

Dimensioni esterne Dimensioni interne Superficie di  
sfogo (m 2) 

BRP350X200 200X350 130X280 0,036 
BRP550X250 250X550 185X485 0,089 
BRP537X385 385X537 305X457 0,130 
BRP670X570 570X670 490X590 0,289 
BRP880X530 530X880 450X800 0,348 
BRP1000X666 666X1000 586X920 0,524 
BRP1000X1000 1000X1000 920X920 0,828 
BRP1100X1100 1100X1100 1000X1000 1,000 

* Disponibili altre dimensioni su richiesta 
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MODELLO CIRCOLARE PIANO BRC            
                  
 

 
 

 
Caratteristiche tecniche: 
 

- Realizzato in acciaio inox AISI 304  
- Pressione di rottura standard = 0,1 bar a 20°C (+/-  15%)  
- Temperatura compresa tra -20°C e +70°C 
- Guarnizione integrata sul lato processo 
- Marcatura Atex LOM 12 ATEX 7080X 

 
 
 

Codice  
(di seguito alcuni codici 

tra i più utilizzati)* 

Diametro interno Superficie di 
sfogo (m 2) 

BRC200 200 0,025 
BRC300 300 0,060 
BRC400 400 0,100 
BRC500 500 0,166 
BRC600 600 0,250 
BRC700 700 0,350 
BRC800 800 0,460 

* Disponibili altre dimensioni su richiesta 
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MODELLO BOMBATO BRD                             
 

 
 

 
Caratteristiche tecniche: 
 

- Realizzato in acciaio inox AISI 304  
- Pressione di rottura standard = 0,1 bar a 20°C (+/-  15%)  
- Temperatura compresa tra -20°C e +70°C 
- Guarnizione integrata sul lato processo 
- Marcatura Atex LOM 08 ATEX 7027 

 
 
 

Codice  
(di seguito alcuni codici 

tra i più utilizzati)* 

Dimensioni esterne Dimensioni interne Superficie di  
sfogo (m 2) 

BRD350X200 200X350 130X280 0,036 
BRP550X250 250X550 185X485 0,089 
BRD537X385 385X537 305X457 0,130 
BRD670X570 570X670 490X590 0,289 
BRD880X530 530X880 450X800 0,348 
BRD1000X666 666X1000 586X920 0,524 
BRD1000X1000 1000X1000 920X920 0,828 

* Disponibili altre dimensioni su richiesta 
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MODELLO CIRCOLARE BOMBATO BDC                             
 

 
 

Caratteristiche tecniche: 
 

- Realizzato in acciaio inox AISI 304  
- Pressione di rottura standard = 0,1 bar a 20°C (+/-  15%)  
- Temperatura compresa tra -20°C e +70°C 
- Guarnizione integrata sul lato processo 
- Marcatura Atex LOM 12 ATEX 7080X 

 
 
 

Codice  
(di seguito alcuni codici 

tra i più utilizzati)* 

Diametro interno Superficie di 
sfogo (m 2) 

BDC200 200 0,025 
BDC300 300 0,060 
BDC400 400 0,100 
BDC500 500 0,166 
BDC600 600 0,250 
BDC700 700 0,350 
BDC800 800 0,460 

* Disponibili altre dimensioni su richiesta 
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INDOOR VENT 
 

Il dispositivo di indoor vent FLAMECATCH permette lo sfogo delle esplosioni in ambiente interno 
senza fuoriuscita di fiamma e senza rischio per gli operatori. 
 
Tale dispositivo, combinato coi pannelli antiesplosione modello BRP o BRD arresta la fiamma che 
si sviluppa durante un’esplosione e sfoga la sovrapressione proteggendo l’impianto e le persone. 
 

    
Caratteristiche tecniche: 
 

- Predmax = 0,5 bar 
- Tmax sup = 275°C 
- Temperatura: -20°C +70°C 
- Materiale standard: acciaio al carbonio (disponibil e in acciaio inox) 
- Certificato Atex LOM 08 ATEX 7038X 

 
 

Codice  Dimesioni esterne 
pannello 

antiesplosione 

Dimesioni esterne 
pannello 

antiesplosione 

Superficie utile d i 
sfogo 

FC350X200A500 350X200 280x130 0,0250 m2 
FC550X250A500 550X250 485x185 0,063 m2 
FC537X385A500 537X385 305X457 0,092 m2 
FC670X570A500 670X570 490X590 0,202 m2 
FC880x530A500 880x530 450x800 0,243 m2 

FC1000X666A500 1000X666 586X920 0,367 m2 
FC1000X1000A500 1000X1000 920X920 0,580 m2 
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VALVOLA DI NON RITORNO  
  
La valvola di non ritorno arresta la propagazione di un’esplosione in un condotto proteggendo le 
parti collegate dell’installazione. 
 
Durante il normale funzionamento il flusso di prodotto attraversa il clapet della valvola 
mantenendola aperta. A processo fermo, in assenza di flusso, il clapet si chiude per gravità. 
 
In caso di esplosione la sovrapressione che si viene a creare chiude il clapet isolando il condotto e 
prevenendo la propagazione dell’esplosione alle altre parti di impianto. 
 
Certificato Atex LOM 11 ATEX 7047 X 
Materiale standard acciaio al carbonio (disponibile in acciaio inox). 
 

        
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Modello  DN L W H Pred (bar)  
VEX150 150 456 264 334 2 
VEX200 200 491 254 392 2 
VEX350 350 685 500 583 2 
VEX400 400 727 550 632 2 
VEX500 500 790 650 738 2 
VEX560 560 920 710 822 2 
VEX600 600 939 760 848 2 
VEX630 630 979 790 878 2 
VEX700 700 1049 860 948 2 
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VALVOLA A MANICOTTO  
  
 
Il sistema di isolamento ExPinch permette di compartimentare un’esplosione 
facendo in modo che la stessa non si propaghi attraverso la tubazione ad altre parti dell’impianto. 
 
Il sistema ExPinch è costituito da una valvola a manicotto, un sensore di pressione statica e/o 
dinamica che rileva eventuali aumenti di pressione all’interno della parte di impianto da isolare e 
una centralina di controllo. 
 
In caso di rilevamento di una esplosione il sensore invia un segnale alla centrale in modo da 
attivare la chiusura della valvola attraverso l’azionamento di una elettrovalvola che libera aria 
compressa e provoca la chiusura immediata del manicotto in gomma inserito all’interno della 
valvola stessa. 
 
Certificato Atex LOM 14 ATEX 7089 X. 
 
 

  
 
Caratteristiche tecniche: 
 
Alimentazione principale  230 Vac  
Alimentazione secondaria  24 Vdc 
Riarmo immediato manuale 
Funzione di test della valvola 
 
Diametro della valvola:  da DN50 a DN200 
Idoneità per polveri fino a St2 
Materiale:    Alluminio 
Materiale del manicotto:  gomma (disponibile su richiesta gomma per uso alimentare). 
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SOPPRESSIONE E BARRIERA CHIMICA  
 
 
Il sistema di soppressione rappresenta una protezione attiva contro le esplosioni. E’ caratterizzato 
da una centrale a una o più linee, da sensori di pressione installati nel volume da proteggere e da 
soppressori che possono essere utilizzati sia per la protezione del volume stesso che per 
l’isolamento sui condotti. 
 

        
 
L’attuazione dei soppressori viene effettuata attraverso un dispositivo a generazione di gas (gas 
generator, simile a quelli installati negli air bag delle automobili), che ha sostituito i vecchi attuatori 
pirotecnici, risolvendo così i problemi di registro delle cariche esplosive. In seguito al segnale di 
attivazione il gas generator viene innescato e  sviluppa nella testa della valvola una 
sovrapressione utilizzata per sganciare un perno di tenuta meccanica: a questo punto il flap della 
valvola si apre e viene scaricata nel volume da proteggere la polvere estinguente (utilizzando la 
spinta dell’azoto stoccato a 60 bar). 
Per garantire l’affidabilità del sistema di attuazione, il gas generator è ridondato (due gas generator 
in parallelo); esiste inoltre un perno di blocco manuale della bombola, da utilizzare per il trasporto 
della bombola stessa o per eseguire in assoluta sicurezza le operazioni di installazione, 
disinstallazione e manutenzione. 
 
La pressione all’interno del soppressore è monitorata sia visivamente, tramite un manometro 
installato sulla base della bombola, sia elettronicamente, attraverso un piccolo pressostato 
installato all’interno; inoltre la centrale di controllo effettua il monitoraggio continuo dello stato dei 
componenti del soppressore (stato di carica dei condensatori per l’attivazione dei gas generator, 
posizione del perno di blocco manuale, livello di pressione all’interno del soppressore).  
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In caso siano  presenti sullo stesso circuito di attivazione più soppressori, essi sono indirizzabili in 
modo univoco e la centrale di controllo effettua il monitoraggio per ogni singolo soppressore; le 
linee di connessione tra centrale e soppressori sono controllate contro il cortocircuito e il taglio. 
La valvola del soppressore si apre completamente in un tempo di circa 3,5 ms dal segnale di 
scarica, pienamente nei limiti per la soppressione antiesplosione. 
 
Il sensore di pressione PXD a rilevazione dinamica della pressione sostituisce i vecchi sensori di 
rilevazione della pressione a membrana statici. 
Tale sensore effettua un monitoraggio continuo dei valori di pressione  nel volume da proteggere: 
quando l’incremento di pressione dp all’interno di una precisa finestra temporale dt supera il valore 
di soglia programmato, il sensore fornisce immediatamente la segnalazione di allarme alla centrale 
di controllo. 
Il sensore è dotato di una memoria interna, dove , tramite PC, vengono programmati i valori di 
soglia dp, dt e Pmax; il settaggio dei valori di soglia dipende da molti fattori quali il volume da 
proteggere, le caratteristiche delle polveri lavorate, le temperature di processo, ecc...: la scelta dei 
valori di soglia è quindi specifica per ogni installazione. Nella memoria del sensore vengono inoltre 
registrati i valori di pressione misurati durante un’eventuale allarme, per permettere la ricostruzione 
storica dell’evento. 
 
 

                                                       
 
 
Il sensore PXD è costituito da una cella piezoceramica di rilevazione della pressione, che converte 
il valore di pressione misurato in un segnale elettrico continuamente processato dall’elettronica di 
controllo. Di norma sul volume da proteggere vengono installati due sensori PXD indipendenti l’uno 
dall’altro (viene utilizzato un solo sensore nel caso della compartimentazione); per ridurre al 
minimo il rischio di falsi allarmi tali sensori vengono fatti lavorare con una logica di tipo “AND” 
(entrambi i sensori devono fornire il segnale di allarme per attivare la soppressione). In caso di 
guasto su uno dei due sensori il sistema passa automaticamente a lavorare secondo una logica 
“OR”, in modo da garantire la continuità di funzionamento del sistema di soppressione. 
I circuiti di collegamento tra i sensori e la centrale sono continuamente monitorati, protetti contro il 
taglio, il cortocircuito e le interferenze elettromagnetiche. 
 
 
Il sistema di soppressione è certificato secondo la direttiva ATEX 94/9/CE. 
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FLOAT VALVE  
 
La Float Valve è una valvola di disaccoppiamento idonea per isolare parti di impianto in caso di 
esplosione.  
 

 
 
 
Il funzionamento è del tutto comparabile a quello delle Valvole Ventex e i limiti di applicazione sono 
i seguenti: 
 
Gruppo: II 
Categoria interna: 1GD 
Categoria esterna: 2GD 
Zona interna: 0, 1, 2, 20, 21, 22 
Zona esterna: 1, 2, 21, 22 
Gruppo di esplosione: IIB 
 
 
Condizioni ambientali e operative ammesse: 
 
Polvere:   Kst < 300 bar m/s 
   Pmax < 12 bar abs 
 
Umidità:                     10 – 90 UR (senza condensa) 
Temperatura:              -20°C  +150°C 
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Pressione di processo: max. 0.49 bar g (la valvola resiste all’urto di pressione fino ad una 
sovrapressione di 13 bar)  
 
Velocità di flusso del fluido nella tubazione: max 30 m/s 
 
Certificato ATEX LOM 14 ATEX 7022X. 
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